
BASE
VELOCIDAD

EVAPORACIÓN
MATERIAL ESPESOR

TIPO 
TRABAJO

COVs
APLICACIÓN

manual rodillo pulverización

MK-VAPOL 100 Solvente alta
chapa

prelacada
<1 mm Estampación

MK-VAPOL 103 Solvente media

chapa 
electrozincada 

galvanizado
aluminio

<3 mm
Estampación

Corte fino
Perfilado

MK-VAPOL 104-105 Solvente media latón cobre <1 mm
Estampación
Embutición

MK-VAPOL 15R Solvente media
hierro
acero

acero inox
<3 mm

Embutición 
Estampación

MK-VAPOL 122
cumple NSF H1

Solvente media-alta
chapa

prelacada
<0,6 mm

Estampación
Corte fino

MK-VAPOL 1003 Solvente media-alta
chapa

prelacada
galvanizado

<3 mm Perfilado

MK-VAPOL ECO 200 Vegetal baja
galvanizado 
acero inox

<3 mm

Estampación
Corte 

Embutición 
Perfilado

MK-VAPOL ECO 100 S
Vegetal

(soluble en agua)
Imperceptible

baja
galvanizado 
acero inox

<3 mm
Estampación

Corte 
Embutición

MK-AQUALUBE 400 Agua baja
acero
hierro

<3 mm
Embutición 

Estampación

MK-VAPOL ECO 50 PLUS Vegetal media-baja
galvanizado 

inox latón
magnelis

<5 mm Perfilado

MK-VAPOL ECO 75 Vegetal baja
galvanizado 

inox latón
<3 mm Perfilado

MK-VAPOL ECO SOL
Vegetal

(soluble en agua)
baja

todo tipo de 
metales

<3 mm
Estampación 
Embutición 

Perfilado

MK-LUBE FOOD 15
cumple 3H NSF

Vegetal baja
todo tipo de 

metales
<3 mm

Conformado 
de envases 

alimentarios
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